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(57) ZusammenfassuDg: Die Erfindung betrifTt einen Datentrager mit einem Sicherheitseleraent, das zumindest visuell priifbar ist 
und in wenigstens einem Teilbereich eine Pragung aufweist, wobei die Pr^guhg eine im nichl farbfUhnenden Stichtiefdnick ausge- 
fUhrte Halbtonblindpragung ist, sowie ein Vexfahien zur Herstellung des Datentr%ers und eine Druckplatte zur BHndpragung eines 
Sicherheitselementes. 
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DATENTRAGER, VERFAHREN ZU SEINER HERSTEXiLUNG VNV STICHTlEFDRUCKPIiATTE 

Die Erfindtmg betrifft einen Datentrager mit einem im Stichtief druck blind- 
gepragten Sicherheitselement sowie ein Verf ahren zur Herstellung des Da- 
5 tentragers und eine Druckplatte zur Blindpragung eines Sicherheitselemen- 
tes. 

Datentrager im Sinne der Erfindung sind Sicherheits- oder Wertdokumente, 
wie Banknoterv Ausweiskarteiv Passe, Scheckf ormulare, Aktien, Uxkunden, 
10 Briefmarkeii/ Flugscheine und Ahnliches sowie Etiketten, Siegel, Verpackun- 
gen oder andere Hemente ffir die Produktsicherung. Die vereinf achende Be- 
nennung ^^Datentrager''' und ^Sicherheits- oder Wertdokumenf' schlielSt 
deshalb im Folgenden stets Dokumente der genannten Art ein. 

15 Derartige Papiere, deren Handels- oder Nutzwert den Materialwert bei wei- 
tem iibersteigt, nuissen durch geeignete MaiSnahmen als echt erkennbar und 
von Nachahmungen und Fglschungen unterscheidbar sein. Sie werden daher 
mit besonderen Sicherheitselementen versehen, die idealerweise nicht oder 
nur mit grofiem Aufwand nachahmbar und nicht verfalschbar sind. 

20 

In der Vergangenheit haben sich besonders diejenigen Sicherheitselemente 
bewahrt, die vom Betrachter ohne Hilf smittel identifiziert xmd als echt er- 
kannt werden konnen aber gleichzeitig nur unter gro£tem Aufwand her- 
stellbar sind. Dabei handelt es sich z.B. um Wasserzeichen, die nur wShrend 
25 der Papierherstellung in den Datentrager eingebracht werden kSnnen oder 
um in Stichtiefdrucktechnik erzeugte Motive, die sich durch ihre charakteri- 
stische Taktilitat auszeichnen, die durch Kopiergerate nicht nachgeahmt 
werden kaim. 

30 Kennzeichnend fiir die Tiefdrucktechnik ist, dass die druckenden, d.h. 

f arbiibertragenden Bereiche der Druckplatte als Vertiefungen in der Druck- 
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plattenoberflache vorliegen, Diese Vertiefungen werden mittels.eines geeig- 
neten Gravierwerkzeugs oder miitels Atzung erzeugt. Vor dem eigendichen 
Dhickvorgang wird auf die gravierte Drudq^latte Farbe axif getragen, und 
die uberschiissige Druckfarbe mittels eines Abstr ei frakels oder eines Wisch- 
5 zylinders von der Oberflache der Druckplatte entfemt, so dass die Farbe le- 
diglich in den Vertiefungen zur&ckbleibt. AnschlieiSend wird eiii Substrat, in 
der Kegel Papier, gegen die Druckplatte gepresst und wieder abgezogeiv 
wobei die Farbe an der Substratoberflache haften bleibt und dort ein Druck- 
bild bildet. Werden laisierende Farben verwendet, bestimmt die Dicke des 
10 Farbauftrags den Farbton. 



Bei den Tief drucktechniken wird zwischen dem Rastertief druck und dem 
Stich- bzw. Unientiefdruck unterschieden. Beim Rastertief druckvacfahren er- 
folgt die Herstellxmg der Druckplatten beispielsweise mittels Elektronen- 
15 strahl, Laserstrahl oder Stichel. Kemizeichnend fixe den Rastertiefdruck ist, 
dass unterschiedliche Grau- oder Farbwerte des Druckbildes durch regeknM- 
fiig in der Druckplatte angeordnete Napf chen imterschiedlicher Dichte, Gro- 
fie und/ oder Tiefe erzeugt werden. 



20 Im Gegensatz hierzu werden beim Stichtief druck in die I>ruclq>latten linien- 
f ormige Vertiefungen eingebracht, um ein Druckbild zu erzeugen. Bei der 
mechanisch gefertigten Druckplatte fixr den Stichtief druck wird auf grund 
der tiblicherweise konisch ztilaufenden Gravierwerkzeuge mit zunehmender 
Stichtief e eine breitere linie erzeugt AuiSerdem nimmt die Farbaufnahmefa- 

25 higkeit der gravierten Linie tmd damit die OpazitS^t der gedruckten linie mit 
zunehmender Stichtief e zu. Bei der Atzung von Stichtief druckplatten wer- 
den die nicht druckenden Bereiche der Druckplatte mit einem chemisch iner- 
ten Lack abgedeckt. Durch nachf olgendes Atzen werden in der freiliegenden 
PlattenoberflSche die fflr die Farbatifnahme vorgesehenen Vertiefungen er- 
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zeugt;, wobei die Tiefe dieser Linien izisbesondere von der Atzdauer imd Li- 
nienbreite abhSngeiu 

DuTch den hohen Anpressdruck erf ahrt das Substratmaterial beixn Stichtief- 
5 druck zusatzlich eine Pragung, die sich auch auf der Rfickseite des Substrats 
abzeidinet. Wird die Stichtief druckplatte verwendet, ohne dass Farbe einge- 
setzt wird, wird das veiwendete Substrat einer so genannten Blindpragung 
xmterzogeivwobei dem Datentrager ein t3rpisches Oberflachenrelief verlie- 
hen wird. 

10 

Die Stichtief druckteclmik, insbesondere die Stahlstiditiefdxucktecimik, lief ert 
so ein charakteristisches, auch fiir Laien leicht erkennbares Druck- bzw, PrS- 
gebild, das mit anderen gangigen Druckverf ahren nicht nachgestellt werden 
kaim. Bei ausreichender Tiefe der Gravuren in der Druckplatte erhalt nam- 

15 Uch ein irn Stichtief dnick bedruckter Datentrager diurch Pragung 

auftrag ein Druckbild, das ein mit dem Tastsinn wahmehmbares Relief bil- 
det Die Stahlstichtiefdrucktechnik wird daher bevorzugt fiir das Bedrucken 
von Datentragem, insbesondere Sicherheits- und Wertdokumenterv wie bei- 
spielsweise Banknoteiv Aktieiv Anleihen, Urkunden, Gutscheinen und der- 

20 gleichen, die hohe Anf orderungen beziig^ch der Falschungssicherheit erfiil- 
len mtissen, verwendet, 

Aus der WO 97/48555 ist ein Verfahren bekaimt, mit dem Stichtief druckplat- 
ten auf reproduzierbare, maschinelle Weise hergesteUt werden koimen. Da- 
25 zu werden die Linien einer Strichvorlage erfasst und die Flache einer jeden 
Linie wird exakt bestimmt. Mit einem Gravierwerkzeug, beispielsweise ei- 
nem rotierenden Stichel oder einem Laserstrahl, wird zunachst die Aufien- 
kontur dieser Flache graviert, um die Flache sauber zu umranden. Anschlie- 
fiend wird der umrandete Bereich der Flache mittels desselben oder eines 
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anderen Gravierwerkzeugs ger^umt, so dass die gesamte Flache dej: linie 
entsprechend dear Strichvorlage exakt graviert ist Je nach Form und Fiihrung 
des Gravierwerkzeugs entsteht am Grund der geraumten Flache ein Rauig- 
keitsgrundmuster, das als Farhfang fur die Dnickfarbe dient. 

5 

Es wurde ebenf alls bereits vorgeschlagen, Stichtief druckplatten fur die Er- 
zeugung von Blindpragungen zu verwenden, Auch Blindpragungen in eine 
Metallschicht sind aus dem Stand der Technik bereits bekannt AUerdings 
handelt es sich bei den bekannten Blindpragimgen mn sehr einfache Ausfiih- 

10 rungsf ormen, die lediglich eine vorgegebene Pragehohe bzw. Pragetief e 

aufweisen. Das heifit, die Pragung erf olgt mit einer Druckplatte, die lediglich 
eine einstufige Gravur mit einer ganz bestimmten konstanten Tief e aufweist. 
PrSgebereiche mit unterschiedlichen Gravurtief en, wie z.B. Linien tmter- 
schiedlicher Tief e sind dabei immer durch nicht gravierte Bereiche beabstan- 

15 det. Derartige Pr&gungen sind visuell nur imter ganz bestimmten schrSgen 
Betrachtungswinkeln erkexmbar, so dass dieses Sicherheitsmerkmal vom Be- 
trachter haufig nicht wahrgenommen wird xmd Falschungsversuche so leich- 
ter unerkannt bleiben. Deraitige Pragungen sind auch fiir den Betrachter in 
der Regel wenig eindrucksvoll. 

20 * 

Die Auf gabe der vorliegenden Erfindimg besteht darin^ die Falschungssi- 
cherheit von Datentragem zu erhOhen, indem ein schwerer nachzuahmen* 
des, komplizierteres Sicherheitsmerkmal auf dem Datentrager auf gebracht 
wird/ das gut sichtbar und optisch auff allig gestaltet ist. 

25 

Diese Auf gabe wird durch die unabhangigen Ansprtiche gel5st. Weiterbil- 
dungen sind Gegenstand der Unteransprfiche. 
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Der erfindxmgsgemafie Datentrager zeichnet sich durch ein Sicherheitsele- 
ment aus, das zumindest visuell prufbar ist vaad in wenigstens einem Teflbe- 
reich eine Pragung aufweist, die eine im nicht f arbfuhrenden Stichtief druck 
ausgefiihrte HalbtonblindprSgung ist. 

5 

Bei der Halbtonblindpragung handelt es sich um eine Blindpragung mit 
mehreren xinterschiedlichen PragehOhen bzw. Pragetiefen, die vorzugsweise 
libergangslos inernander iibergehen. Vorzugsweise stellt die Halbtonblind- 
pragung ein raumliches Abbild einer dreidimensionalen Vorlage, z.B. einer 

10 Plastik Oder eines Reliefs dar. Altemativ ist es audi mdglich, von einer zwei- 
dimensionalen Vorlage auszugehen und diese nach entsprechenden Vorga- 
ben^ z.B. abhangig von den in der zweidimensionalen Bildvorlage vorliegen- 
den Farben, Halbtonen, Linienbreiten etc., in eine dreidimensionale Vorlage 
umzusetzen. Im nachsten Schritt wird ausgehend von der als Pragung zu re- 

15 produzierenden dreidimensionalen Vorlage ein speziell fOr die Drudcplat- 
tenfrasimg angepasstes Halbtonbild erzeugt, bei dem die Grauwerte be- 
stimmten Gravurtief en zugeordnet werden. 

Vorzugsweise wird dabei den Bereichen, die in der Pragimg raumlich am 
20 starksten hervortreten sollen, die dunkelste Graustuf e und damit die groiSte 
Gravurtief e zugeordnet, und den Bereichen, die raumlich weiter zuraddie- 
gen sollen, eine hellere Graustuf e und damit kleinere Gravurtiefe zugeord- 
net Bei der Umsetzxmg des Halbtonbildes in eine Gravur wird ein dreidi- 
mensionales Relief in der Gravurplatte erzeugt. Das Gravurwerkzeug kann 
25 dabei so gefuhrt werden, dass sich ein kontinuierlicher Gravurtief enverlauf 

* 

ergibt. Insbesondere kann durch Betonung von Kanten der Motivkonturen 
eine scharf e imd pragnante Darstellung im Papier erreicht werden. 
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Bei einer einf achen Ausfiihrungsf onn besteht die Vorlage axis alphanuineri- 
schen Zeichen und/ oder eiitfachen graphischen Elementen, die als Text oder 
dergleichen angeordiiet sind. Die Zeichen wad/ oder Elemente weisen unter- 
schiedliche ReliefhOhen auf, wodurch sich eine ^modialierte" Oberflachen- 
5 struktur ergibt Der E£fekt wird erhoht, wenn die Zeichen tind/oder Elemen- 
te auch in der Grdl3e variieren. 

GemaiS einer bevorzugten Atisfuhrungsform wird eine Vorlage, wie bei- 
spielsweise ein Portrait eingesetzt, die sich in eine Vielzahl luiterschiedlicher 

10 Halbtone oder Gratistuf en mnsetzen lasst. Den einzelnen Graustuf en oder 
Gruppen von Graustufen dieser Umsetzxing werden dann unterschiedliche 
Gravurtiefen zugeordnet. Beispielsweise maximale Gravurtiefe fur scharz 
und mirdmale Gravurtiefe fur weiJS, Das heilSt, z. B. fiir die Nase eines Por- 
traits, die in der Vorlage meist einen hellen Glanzptmkt aufweist, dass diese 

15 an ihrem h&chsten Punkt im Halbtonbild schwarz dargestellt werden muss, 
wodurch die Gravur an dieser Stelle tiefer wird, und die damit erzeugte I^a- 
gtmg erhaben aus der PapieroberQache ragt. Dementsprechend sind alle 
Bildpartien im Portrait in entsprechende Grauwerte umzusetzen. Das in 
Gravurtiefen imigesetzte Halbtonbild wird anschliefiend zur Steuenmg des 

20 Gravurwerkzeugs verwendet. Die unterschiedlich tief gefrasten Bereiche 
grenzen unmittelbar aneinander. Das heilSt, sie sind nicht durch auf Druck- 
plattenniveau liegende Bereiche getrennt. Die Gravurtiefen konnen dabei bis 
zu 300 fjm und mehr erreichen, vorzugsweise erreichen sie bis 250 pm. Die 
Qravuren kdnnen, wie bereits erwahnt grundsatzlich auch mittels Lasergra- 

25 vur erzeugt werden. 

Mit der auf diese Weise hergestellten Stichtief druc]<platte, die ein dreidimen- 
sional graviertes Relief aufweist, wird schlieiSlich der DatentrSger gepragt, 
wobei im Datentrager wiederum ein dreidimensiofiales Relief erzeugt wird. 
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Im Grunde handelt es sich hierbei um einen Druckvorgang, bei dem aller- 
dings keine Farbe iibertragen wird. Der Datentrfiger wird jedoch, wie beim 
Stichtief druckverf ahren ublich, in die Vertiefungen der Gravurplatte ge- 
presst tmd duxch den starken Anpressdruck xiachhaltig verformt, d.h. ge- 
5 pragt. Die Druckplatteribereiche mit der grofitoi Gravurtief e erzeugen die 
starksten Pragimgeiv d.h. die Bereiche, in denen am staxksten Papier ver- 
f ormt wird, land die Druckplatteribereiche mit den kleinsten Gravurtief en er- 
zeugen die schwachste Pragung. Das Papier, das mit den nicht gravierten 
Bereichen der Druck- bzw. Prageplatte in Beriihnmg kommt, wird durch 
10 den hohen Anpressdruck gleichmaiSig komprimiert und zumindest an der 
Oberflache verdichtet, wodurch diese Oberflacheribereiche nach dem Stich- 
tief druck einen erhohten Glanz aufweisen. 



Auch der Glanz bzw. der visuelle Eindrack der gepragten BUdteile kann ge- 
15 zielt beeinflusst werden. Wie eingangs in Zxisammenhang mit der in der WO 
97/48555 erlauterten Gravurtechnik bereits erwahnt, kann durch die Form 
und die Fiihrung des Gravurwerkzeugs am Gnmd der durch die Gravtir ge- 
raumten Flache gezielt ein Rauigkeitsmusfcer erzeugt werden. Bei der Blind- 
pragimg beeinflusst diese Ravugkeit der Prageplatte den visuellen Eindruck 
20 der gepragten Bereiche. So erzielt man mit Gravierwerkzeugen mit groiSem 
Spitzeiuradius und runder Geometrie imd eng beieinander liegenden Ab- 
raumbahnen (beispielsweise ca. 10 jun) glatte Gravmren, die glatte und ten- 
denzmafiig eher spiegelnde Pragxmgen erzeugen. Wahlt man fiir das Gra- 
vierwerkzeug dagegen einen kleinen Spitzenradius mit spitzer Schneiden- 
25 geometrie imd weiter beabstandete AbrSumbahnen (beispielsweise in der 

Grofienordnimg von ca. 50 |im), erhalt man raue, strukturierte Gravuren, die 
eine matte und diffus streuende Pragung erzeugen. 
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Eine alternative oder zusatzliche Mog^chkeit, die lichtstreutmg eines ge- 
pragten Substrats zu variiereiv besteht dariiv bei der Gravur der Vertiefun- 
gen in der Druck- bzw. Prageplatte die Abraunuichtung in einzelnen Teilbe- 
reichen zu verandem. Gravuren, die entlang linearer, aber beispielsweise iim 
5 90** gedrehten Abraumbahnen graviert wurden^ erzeugen visuell tinter- 
scheidbare PrSgungen mit unterschiedlicher Lichtreflexioii. Gleiches gilt 
auch ftir Gravuren mit geraden oder maanderformigen Abraumbahnen im 
Vergleich zu spiraligen oder korizentrischen Abraumbahnen. Diese Effekte 
konnen nicht nur fiir eine ansprechendere oder auffalligere Gestaltung der 

10 Blindpragung eingesetzt werden, sondem erhohen gleichzeitig auch deren 
Falschimgssicherheit. Mit Hilfe dieser gezielt eingesetzten Gravurtechnik 
kdnnen dem gepragten Relief Strukturen fiberlagert werden^ die nur unter 
bestimmten Betrachtungs- bzw. Reflexionswinkeln deutlich erkennbar sind. 
Bei Banknoten oder anderen Wertdokumenten konnte der HalbtonbUndpra- 

15 gung^ die ein Portrait wiedergibt, beispielsweise dtm;h die gravierten Sub- 
strukturen eiite Wertzahl fiberlagert werden. 

Das gepragte Bild ist dreidimensional xmd besitzt eine relativ komplexe 
Struktur. Die von der Halbtonblindpragung eingenommene Flache ist dabei 
20 keinen Beschrankimgen unterworfen. Vorzugsweise nimmt die Halbton- 
blindpragung eine Flache von 0/25 am? bis mehrere cm^ ein. 

Die Halbtonblindpragung kann ein beliebiges geometrisches Element dar- 
stellerv z.B. mit kreisformiger, drei- oder viereddger oder asymmetrischer 
25 Urnrissstruktur, ein Bildzeicheiv Schriftzeichen oder sonstiges Symbol. Be- 
sonders bevorzugt ist jedoch die DarsteUung ekies Portraits, da die mensch- 
liche Wahmehmung auf feinste Unterschiede in Portraits trainiert ist und 
damit der Erkermtmgswert dieses Sicherheitselements besonders grofi ist. Es 
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konnen auch mehrere Halbtonblindpragnngen in beliebiger Anzahl und 
Form kombiniert werden. 

Um die Falschungssicherheit des Sicherheitselements weiter zu erhoheiv 
5 kaiin die Halbtonblindpragimg mit einem Untergrundauf druck kombiniert 
werderw der nicht in Stichtief drucktechrdk ausgefuhrt ist Dieser Unter- 
grunddruck wird in. einem separaten Druckvorgang vor der Erzeugimg der 
Halbtonblindpragung axifgebracht Der Untergrundauf druck erfolgt vor- 
zugsweise voUflachig. Beispielsweise bieten sich fOr den Untergrundauf- 
10 druck Siebdruck, Qffsetdruck, indirekter Hochdruck, Hochdruck oder DigL- 
taldruck an. 

F(ir den Untergrundauf druck konnen beliebige Druckf arben verwendet 
werden, vorzugsweise werden allerdings Effektfarben eingesetzt, die auf- 
15 grund ihrer physikalischen Eigenschaften einen zusatzlichen Falschtmgs- 

schutzeffekt besitzen und schwierig nachzuahmen sind. Insbesondere eignen 
sich Metalleffektfarbeiv metallpigmenthaltige Farben oder interferenz- 
schichtpigmenthaltige Farben, wie beispielsweise die DRIODINE® der Firma 
Merck. 

20 

Altemativ kaim der Untergrundauf druck auch aus einer Metallschicht be- 
stehen, die beispielsweise im Heifiprageverfahren auf den Datentrager auf- 
gebracht wird. 

25 Die Halbtonblindpragung befindet sich vorzugsweise voUstandig im Bereich 
des Untergrundaufdruckes. In einer speziellen Ausfuhrungsform besteht der 
Untergrundauf druck aus einem ovalen oder kreisf5nxugen metaUischen 
Axifdruck. Dieser Untergrundaufdruck wird anschliefiend im Stichtiefdruck- 
verf ahren mit einer Halbtonblindpragimg versehen. Idealerweise wird die 
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Halbtonblindpragung hierbei mittig zum Untergrundauf druck angeordnet, 
urn den Eindruck einer Mtinzdarstellung zu erzeugen. 

Da der Untergrundauf druck xind die Halbtonblindpragung jedoch in xinter- 
5 schiedlichen Druckvorgangen auf das Substrat auf gebracht werden^ k5nnen 
Passerungenauigkeiten auftreten. Diese Passerungenauigkeiten kdnnen al- 
lerdings durch eine Komhination mit entsprechend gestalteten f arbigen Be- 
reichen, die passerhaltig zur Halbtonblindpragung angeordnet sind, getamt 
werden, so dass far den Betrachter der Eindruck einer passergenauen, im 
10 Untergrundauf druck zentrierten Halbtonblindpragung entsteht Halbton- 
blindpragung und f arbiger Bereich bzw. Bereiche sind dabei vorzugsweise 
voneinander beabstandet, sof em nicht gezielt Elemente der Blindpragung 
zur Herstellung einer optischen BrQcke in die f arbigen Bereiche hinernge- 
fuhrt werden. 

15 

Die f arbigen Bereiche werden tiberlappend zum Untergrundauf druck ange- 
ordnet und hinsichtlich ihrer Form tuid Farbe so gestaltet, dass der Rand des 
Untergrundaufdrucks „optisch aufgelost" wird, d.h. glatte Randkonturen 
werden vermieden und etwaige Toleranzen wirksam kaschiert bzw. ver- 
20 schleiert. Besonders eignen sich fflr die farbigen Bereiche linienmuster, wie 
beispielsweise Guillochenmuster, aber auch vollflachige Auf drucke, insbe- 
sondere vollflachige Auf drucke, die eine geeignete Farbschichtdicke aufwei- 
sen, um den Untergrunddruck zu uberdecken, oder die den gleichen Farbton 
wie der Untergrundaxif druck aufweisen. 

25 

GemaiB einer bevorzugten AusfOhrungsf orm bildet der farbige Bereich eine 
Umrandung der Halbtonblindpragung. Die Umrandung kann beliebige Um- 
risskonturen aufweisen. BeVorzugt ist sie allerdings oval oder kreisformig in 
einem f esten Abstand um die Blindpragimg angeordnet, so dass die Blind- 
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pragung mittig zum f arbigen Bereich angeordnet ist. Die Umrandung karm 
durchgehend oder unterfarochen sein. Ebenso kaim sie flachig oder in Form 
von Mustem ausgefflhrt sein. Vorzugsweise wird die Umrandxing in Form 
von Guillochen oder Ringen mit optisch auf gelosten Innenrandem, wie bei- 
5 spielsweise zum Mittelpunkt weisenden Zacken ausgefiihrt. Ebenso kann die 
Umrandimg aus Schriftzeichen zusammengesetzt sein oder geometrische 
Muster, wie Guillochen aufweisen, die beispielsweise mit Schriftzeichen 
kombiniert werden. Auch der Rand des Untergnmdauf drucks kann derart 
gestaltet sein. Geschieht die Auflosxmg der Rander mittels einer periodischen 
10 Struktur, wie z.B. Zacken, Guillochen, Bogen etc., die sowohl im farbigen Be- 
reich als auch im Rand des Untergnmdauf drucks realisiert ist, kann durch 
Herstellung eines Phasen- oder Frequenzunterschieds zwischen der periodi- 
schen Struktur des Untergnmdauf drucks und des farbigen Bereichs eine Op- 
timienmg der „optischen Auflosung" bzw. Verschleierung erzielt werden. 

15 

Besonders einf ach lasst sich die Passergenauigkeit zwischen Halbtonblind- 
pragung und f arbigem Druck erreichen, wenn beide im Stichtief druckver- 
f ahren erzeugt werden. In diesem Fall wird erne Stichtiefdrudq^latte in ei- 
nem Arbeitsgang sowohl mit der Gravur fiir die HalbtonblindpragUng als 
20 auch mit der Gravur fiir die farbigen Bereiche versehen. Besonders vorteil- 
haft sind dabei die hohen Farbschichtdicken des Stichtief druckverfahrens, 
die einen eventueU vorhandenen Untergnmdauf druck wirksam iiberdecken 
koimen. 

25 Diese Stichtief druckplatte wird, wie auch alle anderen erfindimgsgemafien 
Stichtief druckplatten, vorzugsweise durch Gravur mit einem schnell rotie- 
renden^ spitz zulaufenden Stichel hergestellt. Entsprechend der Umrissf orm 
der zu bedruckenden bzw. blindzupragenden Fl^che werden durch das 
Gravierwerkzeug Vertiefungen mit gezielter Variation der Gravurtief e in die 
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Oberflache der Druckplatte eingebracht. Grenzen die Gravuren ftir die Halb- 
tonblindpragung und f arbigen Bereiche an bestiinmten Stellen aneinander, 
ist es sirmvoU, in diesen Grenzbereichen Treraikanten vor2xisehen, wie sie 
axis der DE 1 98 45 436 Al bekannt ist, um zu verhindeiTv dass Dnickfarbe in 
5 den Bereich der Halbtonblindpragimg gelangt bzw. waiter in die Blindpra- 
gung einfliefien karux 

Vor dem Druckvorgang werden nur die die farbigen Bereiche erzeugenden 
Teile der Gravnr mit Farbe gefullt Beim Drucken wird das Substrat sdwoW 

10 in die farbfOhrenden als auch in die nicht f arbfiihrenden Gravurbereiche der 
Druckplatte gepresst. Dabei wird aus den f arbfiihrenden Teilen der Gravur 
Farbe atif das Substrat iibertragen. Gleichzeitig wird das Substrat, wie beim 
Stichtief druck iibHch^ gepragt. In den nicht farbfOhrenden Bereichen der 
Stichtief druckplatte dagegen wird das Substrat ausschlieiSlich gepragt Von 

15 den unbehandelten, d Ji. nicht gravierten Oberflachenbereichen der Druck- 
platte wird keine Farbe tlbertragen. 

Bedruckt bzw, pragt man mit dem eben beschriebenen Verfahren einen Da- 
tentrager, ergibt sich abh&igig von der Form der oben beschriebenen Gravur 
20 der Druckplatte eine entsprechend gestaltete Pragung des Datentragers, wo- 
bei ein Teil dieser gepragten Bereiche mit Farbe versehen ist Die Abmessun- 
gen der Farbschichtbereiche, wie Breite und Farbschichtdicke, ergeben sich 
aus den Gravurtiefen und -breiten der erfindungsgemafien Druckplatte vmd 
in Abhangigkeit der beim Drucken verwendeten Druckf arbe. 

25 

Je nach gewShlter Farbschichtdicke kSraien die iiblichen Stichtief druckf arben 
deckend oder in gewissem Grade lasierend imd durchscheinend verdruckt 
werderu Mit geeigneten Schichtdicken und sinnvoller Wahl der Farbe des 
Untergrundes ergeben sich FarbtGne xmterschiedlicher Helligkeit und Farb- 
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sattigung. Bei ausreichend unterschiedlichen Farbschichtdicken ergeben sich 
fiir das mensdhliche Auge ohne weitere Hilfernittel gut sichfbare Kontraste. 
Normale Beleuchtimgsverhaltoisse imd ein normaler Betxachtungsabstaxid 
werden dabei vorausgesetzt 

5 

Um die Stabilitat des DatentrSgers zu erhdheii, kaim es sinnvoll seiiv die auf 
der Vorderseite des Sicherheitselements auftretende PfSgung mit einer Be- 
schichtung, wie z.6. einem Lack aufzuftillen. Dieser Lack kaim Merkmals- 
stoffe; wie Lmnineszenzstofie etc. oder andere Effektpigmente, wie Flfissig- 
10 kristallpigmente enthalten, Zudem kaim der Lack matt oder glanzend ausge- 
fiihrt seiru Des Weiteren dient die Schutzlackschicht auch der Verstarkimg 
des Glanzeff ektes imd dem Schutz der Pragung. 

Der mit diesem komplexen Sicherheitselement versehene Datentrager zeich- 
15 net sich auf grand der kontrastreichen Licht- und Schatteneffekte, die durch 
die vielstufige HalbtonblindprSgung erzeugt werden, durch eine erhohte 
Falschungssicherheit aus. Die Kombination mit passerlialtig zur Halbton- 
blindpragung und uberlappend zum Untergrundatif druck angeordneten, 

4 

f arbigen, eventuell auch taktil fOhlbaren Stichtiefdrucke erhfiht den Schutz 
20 vor Falschungen xind Nachahmungen zusatzlich. 

Eine weitere Mdglichkeit, die Falschungssicherheit zu erhohen, besteht dar- 
in, das Motiv der HalbtonblindprSgtrng mehrmals, aber jeweils in anderen 
Techniken auf dem Datentrager vorzuseheni So kann das gleiche Motiv bei- 
25 spielsweise ffir ein Wasserzeichen und/ oder einen klassischen f arbigen 

Stichtief druck verwendet werden. Eine Wiederholtmg des gleichen Motivs 
ist auch im Untergrunddruck, in einem Pragehologramm, mittels fluoreszie- 
render oder optisch variabler Farben (beispielsweise mit Interferenzschicht- 
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oder Hiissigkxistallpigmenten) oder durch ein sogenanntes latent image und 
in beliebiger Kombination der erwahnten Altemativen mOglich. 

Das erfindimgsgemafie Sicherheitselement kaxin dabei entweder auf dem 
5 einzelnen Datentrager oder auf mehrere Datentragemutzen aufweisende 
Substrate auf gebracht werden. 

Als Substrate bzw. Datentragermaterialien eignen sich alle fOr den Stichtief- 
druck in Frage kommenden Substratmaterialierv wie Papier, Kunststofffoli- 

10 en, mit Kunststofffolien kaschiertes oder beschichtetetes Papier sowie mehr- 
schichtige Kompositmaterialien. Insbesondere eignet sich das erfibndungs- 
gemafie Verf ahren zum Bedrucken von Datentragem, die hohe Anf orderun- 
gen bezttglich der FSlsdhungssicherheit erfuUen mOssen, wie Sicherheits- 
und Wertdokiainente, wie beispielsweise Banknoten, Aktien, Anleihen, Ur- 

15 kunden^ Gutscheine tmd dergleichen. 

WeLtere AusfOhrungsf ormen und Vorteile der Erfindung werden nachf ol- 
gend anhand der Figuren erlSutert. 

20 Es zeigen: 

Fig. 1 eine Banknote in Auf sicht. 

Fig. 2 einen Schnitt .entlang A - A in Fig. 1, 

25 

Fig. 3 bis 6 verschiedene Ausffihrungsformen des erfin- 

dungsgemMiSen Sicherheitselements, 



wo 02/20274 



PCT/EPOl/10287 



-15- 



Fig- 7 Halbtoribild fiir eine erfindungsgemafie Halbton- 

blindpragung, 

m 

9 

Fig. 8 Gravurtiefenverlatif einer eifindiingsgemajSen 

5 Stichtief druckplatte endang A - A in Fig. 7, 

Fig. 9 einen Datentrager mit einer weiteren Ausftih- 

rungsf orm der Erfindiing, 

10 Fig. 10 einen vergrSfierten Aiisschnitt aus Fig. 9, 

Fig. 11 Schnitt enilang A - A in Fig. 9, 

Fig. 12 einen erfindungsgemafien Datentrager in Auf- 

15 sicht. 

Fig. 13 eine Anordnung von Untergrunddruck und f ar- 

bigem Bereich. 



20 Fig. 1 zeigt als Datentrager schematisch eine Banknote 1 mit einem erfin- 

dungsgemafien Sicherheitselement 2. Das erfindungsgemaiSe Sicherheitsele- 
znent 2 besteht aus einem Untergrundauf druck 4, einer HalbtonblindprS- 
gung 3 sowie farbigen Bereichen 5, die passerhaltig zur Halbtonblindpra- 
gung 3 angeordnet sind. Um die Falschungssicherheit der Banknote 1 zu er- 

25 h5hen, wird das Motiv der Halbtonblindpragimg 3 mehrmals in tmter- 

schiedlichen Techniken auf der Banknote wiederholt Im gezeigten Beispiel 
wird das Motiv beispielsweise als Stahlstichportrait 13 sowie als Wasserzei- 
chen 14 nochmals in der Banknote 1 vorgesehen. 
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Das erBndtingsgemajSe Sicherheitselanent 2 hat iin gezeigten Beispiel die 
Forai einer Miinze, bei welcher die Halbtonblindpragung 3 in einem vor- 
zugsweise metallischen Untergrundauf druck 4 vorliegt, Dieser Untergnmd- 
auf druck 4 wird von einem farbigen Auf druck 5 uberlappt, der mehrf arbig 
5 sein kaxin und/oder Muster, Zeichen oder dergleichen aufweisen kann. Im 
gezeigten Beispiel sind die farbigen Bereiche 5 als vollflachige Umrandung 
der Halbtonblindpragung 3 dargestellt, die in bestimmten Bereichen mit den 
Sdhriftzeichen „X Y Z'' xxnd ,,medal" kombiniert sind. Diese farbigen Berei- 
che 5 konnen je nach Graviirtiefe der Druckplatte so ausgestaltet sein, dass 
10 sie im Druckbild einen taktil fOhlbaren Rand ergeben 

Die farbigen Bereiche konnen jedoch auch eine beliebige andere Form auf- 
weisen. So kdnnen sie beispielsweise aus Guillochemustem bestehen Die 
farbigen Bereiche 5 kSruien zusatzlich auch f arblich auf den Untergrxmdauf- 
15 druck 4 abgestimmt sein, so dass sich der Rand des Untergnmdauf drucks 4 
fur den Betrachter „aufl6st'', das heiiSt verborgen wird. 

Fur die Erzeugung des erfindungsgemafien Sicherheitselements 2 wird der 
Datentrager in einem ersten Schritt mit dem Untergrundauf druck 4 verse- 

20 hen. Der voDflachige Untergrundaufdruck wird vorzugsweise im Siebdro 
imter Verwendimg einer gold- oder silberfarbigen Metallpigmentfarbe ier- 
zeugt. Anschliefiend werden im Bereich des Untergrundauf drucks 4 in ei- 
nem Arbeitsschritt in Stichtief drucktechnik die Halbtonblindpragung 3 so- 
wie die farbigen Bereiche 5 erzeugt. D.h., die zugehorige Stichtief druckplatte 

25 weist sowohl eine Gravur entsprechend der farbigen Bereiche 5 als auch eine 
Gravxir entsprechend der Halbtonblindpragung 3 auf. Flir den Druckvor- 
gang werden allerdings lediglich die Gravurbereiche, die die farbigen Berei- 
che 5 erzeugen, mit Farbe gefiillt. Dadxarch wird wahrend des Druckvor- 
gangs der Datentrager 1 im Bereich der farbigen Bereiche 5, wie beim Stich- 
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tief druckverf ahren iiblich, gepragt xind mit Farbe versehen. Im Bereich der 
Halbtonblindpragung dagegen wird der Datentrager lediglich gepragt. Aitf- 
gnmd des hohen Anpressdrucks, mit welchem der Datentrager 1 in die Gra- 
vurbereiche der Stahltief druckplatte gepresst wixd, zeigt der Datentrager 1 
5 auch aiaf der Ruckseite eine erkennbare Pragung. 

Diesen Sachverhalt zeigt Fig. 2. In Fig. 2 ist ein Schnitt entlang A - A durch 

« 

das erfindtingsgemSjSe Sicherheitselement 2 dargestellt. Man erkennt, dass 
der Datentrager 1 bzw. der Untergnmdauf druck 4 im Bereich der Halbton- 

10 blindpragtmg 3 wahrend des Stichtiefdruckvorgangs lediglich gepragt wird. 
Da der Untergrimdauf druck 4 in einem separaten Arbeitsgang auf den Da- 
tentrager 1 auf gebracht wird, konnen zwischen dem Untergrundauf druck 4 
und der Halbtonblindpragung bzw. den f arbigen Bereichen 5 Passerunge- 
nauigkeiten auftreten. Aus diesem Grund werden die f arbigen Bereiche 5 

15 vorzugsweise uberlappend zum Untergrundauf druck 4 angeordnet, imi 
derartige Passerungenauigkeiten zu verschleierxv wie in Fig. 2 dargestellt. 
Wie aus Fig. 2 ebenf alls ersichtlich, wird der Untergnmdauf druck 4 im lin- 
ken Bereich wesentlich weniger von den f arbigen Bereichen 5 iiberdeckt als 
auf der rechten Seite. Da jedoch die farbigen Bereiche 5 passerhaltig zur 

20 Halbtonblindpragimg 3 angeordnet sind, erscheint fur den Betrachter die 
Halbtonblindpragimg zentriert im Bereich des Untergrundauf drucks 4 an- 
geordnet zu sein. 

Fur den Betrachter wird der optische Effekt des dreidimensionalen Reliefs 
25 der Halbtonblindpragung durch die unterschiedlichen Licht-/ Schatteneff ek«* 
te, insbesondere bei Verwendimg metallisch glanzender Untergrundauf- 
drucke verstarkt. 
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Mittds der Technik der exakten Passerune von im Sticlitief druck gedruckten 
xind gepragten Bereichen koimen Motive aus gedruckten tmd gepragten An- 
teilen zusammengeset2± werden. Beispielsweise k5nnte der Stamm tmd die 
Aste eines Baumes blindgepragt tmd die Blatter bzw. die Baiunkrone mit 
5 Druckfarbe gedruckt werden. Bei Texten oder anderen regelmalSig angeord- 
neten Strukturen ist auch eine passergenaue, zeilenweise Anordnting von 
abwechselnd gedruckten und gepragten Sjmibolen oder Bildelementen 
denkbar. 

10 Die Fig. 3 bis 6 zeigen unterschiedliche Ausfiihrungsf ormen des Sicherheits- 
elements 2 in Aufsicht. In Fig. 3 weist der Untergrtmdauf druck 4 einen 
strahlf ormig auf gelosten Rand auf . Die f arbigen Bereiche 5 bilden hier eine 
voUflachige kreisf ormige Umrandimg^ die moglichst konzentrisch zum Un- 
tergrundauf druck 4 gedruckt wird, und deren Innenrand in Form von zum 

15 Kreismittelpunkt weisenden Strahlen auf gelost ist. Durch imterschiedliche 
Frequenzen der ineinander greifenden Strahlen von Untergnmdauf druck 
xmd im Stichtief druck gedrucktem, f arbigen Bereich wird eine optische Ver- 
schleierung von Passertoleranzen zwischen diesen beiden Auf drucken er- 
reicht. 

20 

Fig. 4 xmterscheidet sich von dem in Fig. 3 dargestellten Ausfflhrungsbeispiel 
lediglich insof em, als die Umrandimg 5 hier nicht den gesamten Umf ang des 
strahlenf ormigen Randes des Untergnmdauf dracks 4 abdeckt, sondem le- 
di^ch in Teilbereichen vorhanden ist. 

25 

In Fig. 5 wird prinzipiell eine weitere Ausfuhrungsform des Sicherheitsele- 
ments 2 dargestellt, bei welchem zumindest Telle der Halbtonblindpragung 
bis an die f arbigen Bereiche 5 passerhaltig herangefiihrt und in Form von 
Aussparungen in den f arbigen Bereichen 5 f ortgefuhrt werden. Die schema- 
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tisch angedeutete Halbtonblindpragung setzt sich in diesem Beispiel aus den 
unterschiedlich schraffierten, bzw. schattierten Bereichen 6, 7, 8 zusamnten. 
Die Hemente 7 der Halbtonblindpragung bilden ein Fadenkreuz und reichen 
bis an die farbige Umrandung 5 heran. Das gepragte Fadenkreuz aus den 
5 geprSgten Elementen 7 wird dabei in der farbigen Umrandung 5 in Form 
von Aussparungen 9 f ortgeftihrt. Dieser exakte Passer zwischen den geprag- 
ten Elementen 7 und den Aussparungen 9 ist lediglich durch die g^eichzeiti- 
ge Erzeugimg der Pragung und der farbigen Umrandung 5 in einem Ar- 
beitsgang mit einer Stichtief druckplatte moglich. Eventuelle Falschungsver- 
10 suche, bei welchen die Pragung der Bereiche 6, 7, 8 tmd die farbigen Bereiche 
5 imabhangig voneinander erzeugt werden^ konnen nicht derart passerhaltLg 
zueinander angeordnet werden. Derartige Passerverschiebimgen sind jedoch 
visuell leicht zu erkennen, so dass Falschungen ohne weiteres von echten 
Dokumenten imterschieden werden konnen. 

15 

Fig. 6 zeigt eine weitere AtisfQhrungsf orm des in Fig, 5 dargestellten Prin- 
zips. Die Halbtonblindpragung 3 stellt in diesem Beispiel einen Vogel mit ei- 
nem Ast dar. Das eine Ende des Astes wird hierbei durch ein Prageelement 7 
gebildet, das bis an die farbige Umrandimg 5 heranreicht imd dort als Nega- 
20 tivbUd bzw. Ausspanmg 9 im bedruckten Bereich 5 f ortgesetzt wird. Glei- 
ches gilt fiir die Schwanzfedem des Vogels. Audi diese werden als Prage- 
elemente 7 bis an die farbigen Bereiche 5 herangefuhrt und dort in Form von 
Aussparungen 9 f ortgesetzt. 

25 In Fig. 7 ist ein Halbtonbild dargesfceUt, dessen Daten zur HersteUung einer 
erfindungsgemajSen Stichtief druckplatte verwendet werden kOnnen. Das 
Halbtonbild wurde ausgehend von einer dreidimensionalen Vorlage er- 
zeugt, wobei dtmklere Graustuf en Bereichen zuzuordnen sind, die in der 
spSteren Pragung raxmilich starker hervortreten sollen. Die unterschiedli- 
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chen Graustufen dieses Halbtonbildes werden dabei unterschiedlichen Gra- 
vurtiefen zugeordnet, und diese Daten an eine Frasmaschine^ z.B. 
CNC(Computer Numeric Control)-Frasmaschine weitergegeben, die die 
Stichtiefdruckplatte entsprechend diesen Laf ormationen graviert 

5 

In Fig. 8 ist der Gravurtiefenverlauf entlang einer Unie A - A in Fig. 7 darge- 
stellt. Die grofiten Gravurtiefen finden sich dabei im Bereich der Nasenspitze 
sowie im Bereich der Halskrause, die in Fig. 7 als tiefschwarze Bereiche dar- 
gestellt sind. Alle zwischen diesen Bereichen liegenden Halbtdne weisen eine 
10 geringere Graviutiefe auf . 

Fig. 9 zeigt als Datentrager schematisch eine Banknote 1, mit einer weiteren 
Ausfiihrungsform des erfindungsgemSfien Sicherheitselemenis 2. 

15 Das erfindimgsgemaSe Sicherheitselement 2 besteht aus einem durch 

schwarze Punkte dargestellten Untergrundauf druck 4 in Form einer ovalen 
Plakette und einer auf dem Untergnmdauf druck 4 moglichst mittig auf ge- 
brachten Halbix^nblindprSgung 3, die die Ziffer darstellt Der Unter- 
grundauf druck 4 erhalt vorzugsweise eine metallische, besonders bevorzugt 

20 ein gold- oder silbermetallisches Aussehen, um dem Betrachter den Endruck 
einer Miinze zu vermLtteki. 

Fig. 10 zeigt einen vergrofierten Ausschnitt des in Fig. 9 gezeigten Sicher- 
heitselements 2, wobei die Schnitdinie A - A und das unterhalb dieser Linie 
25 liegende imtere Drittel der Ziffer gezeigt wird. 



Die Halbtonblindpragung 3 setzt sich in diesem Aiisfukrangsbeispiel aus 
drei unterschiedlichen Frageniveaus 10, 11 und 12 zusaznmetv die diirch 
treppenartige Stuf en im PrSgebild timgesetzt werden. SelbstverstSndlich 
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koimen auch mehr als drei unterschiedliche P*rageniveaxis eingearbeitet wer- 
den. Die in Fig. 10 dargestellten weilSen Bereiche 10 stellen Bereiche dar, die 
nicht bzw. ^tdSerst gering gepragt sind, die hellgrauen Bereiche 11 stellen Be- 
reiche dar, die starker als die Bereiche 10 gepragt sind, xind die dxinkelgrau- 
5 en Bereiche 12 weisen die starkste Pragung auf . Durch Glattung des Daten- 
tragermaterials, wie z.B. Papier, bzw. des Untergrundauf drucks entsteht in 
den nicht oder niir auiSerst gering gravierten Bereichen 10 besonderer Glanz. 
In den Bereichen 11 tind 12 ergibt sich dagegen ein matter Eindruck. 

■ 

10 Fig. 11 zeigt schematisch den Datentrager 1 mit Untergrundaufdruck 4 im 
Querschnitt entlang der Linie A - A, wie in Fig. 10 gezeigt. Deutlich sind die 
unterschiedlichen Prageniveaus 10, 11 und 12 zu erkennen. Die Bereiche 10 
sind dabei stark geglattete bzw. ungepragte Bereiche, die beim Pragevor- 
gang mit den ungravierten Bereichen der Druckplatte erzeugt werden. Die 

15 Bereiche 11 und 12 zeigen eine mittilere bzw. starke Pragting des Datentra- 
gers imd werden entsprechend mit den Druckplattenbereichen mittlerer 
bzw. groCer Gravxirtiefe erzeugt. 

Die diff erenzierte Abstufung mehrerer Prageniveaus in einem Pr&gebild tmd 
20 die vielf altigen Kombinationsmoglichkeiten dieser Niveaus fiihren zu einem 
komplexen Sicherheitselement mit hohem Wiedererkeimtmgswert. 

In der Fig. 12 wird nochmals ein erfindtmgsgemafier Datentrager 1, bei- 
spielsweise eine Banknote mit einem Sicherheitselement 2 dargestellt. 
25 Der gepunktet dargestelLte Untergrundauf dmck 4 wurde als goldf arben 
glanzende Flache im indirekten Hochdruck erzeugt Anschliefiend wurde 
die Halbtonblindpragung 2 g^eichzeitig mit dem f arbigen Bereich 5 wahrend 
eines Stichtief druckdxurhganges hergestellt, wodurch eine absolut passerge- 
naue Anordnung der BlindprSgung zu dem sie einrahmenden Farbauf druck 
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4 

gewahrleistet ist Der farbige Bexeich 5 weist f eine Gufflodienstrukturen axif, 
die sdrwierig zu reproduziCTen sind. Um den f arbigen Bereich graphisch 
besser in sein Umf eld einbinden zu kOnnen und den tfbergang zwischen 
dem Untergrundauf druck und dem Farbauf druck weicher zu gestalten, 
5 weist der Farbauf druck vorzugsweise einen ^,aufgelockerten" aulSeren und 
inneren Bereich auf , der f dne, verschlungene Linien in Positivdarstellung 
lunf asst, die nur eine geringe FlSchendeckung bewirken. Der zentrale Be- 
reich hat dagegen eine hohe Flachendeckung und ist beispielsweise von f ei- 
nen Linien in Negativdarstellung durchzogen. 

10 

Der Vorteil dieser Ausgestaltung und Anordnung wird durch Fig. 13 veran- 
schaxilicht, in der die Positionierung des f arbigen Bereichs 5 zum Unter- 
grundauf druck 4 in der Art einer Expiosionszeichnung dargestellt ist. Die 
HalbtonblindprSgung ist in dieser Darstellung nicht wiedergegebeiu Der 

15 farbige Bereich 5 wird so iiber dem Untergrundauf druck 4 angeordnet, dass 
der zentrale Bereich des Farbauf druckes 5 mit der hohen Flachendeckung 
uber dem Rand des Untergrundauf druckes 4 liegt Da der Untergrundauf- 
druck 4 tmd der Farbauf druck 5 in verschiedenen Drucktechniken und in 
voneinander unabhangigen Druckdurchgangen auf gedruckt werden , erge- 

20 ben sich zwangslaufig Passertoleranzen, die mehrere Millimeter betragen 
kannen und das Erscheinungsbild des mit dem Sicherheitselement versehen 
Dokuments erheblich stSren wOrden. Diese Ungenauigkeiten der Positionie- 
rung der beiden Auf drucke werden durch die in Fig, 13 dargestellte Ausge- 
staltung und Anordnung ausgegUchen und wirksam verborgen. 
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Patentansprtiche 

DatentrSger (1), wie Baiiknote, Ausweiskarte oder derg^eichen, mit ei- 
nem Sicherheitselement (2), das ziinundest visuell prufbar ist land in 
wenigstens einem Teilbereich eine Pxagung aufweist, dadurch gekenn- 
zeichneti. dass die Pragung eine im nicht f arbfiihrenden Stichtief druck 
ausgefuhrte Halbtonblindpragung (3) ist 

Datentrager nach Anspruch 1, dadtirch gekeiinzeichnet, dass die Halb- 
tonblindpragung (3) alphanumerische Zeichen, graphische Elemente 
Oder Halbtonbilder, vorzugsweise ein Portrait darstellt. 

Datentrager nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass 
zusatzlich zur Halbtonblindpragung (3) passergenau wenigstens ein im 
Stichtief druck ausgefuhrter farbiger Bereich (5) vorliegt und die Halb- 
tonblindpragung (3) und der farbige Bereich (5) voneinander beabstan- 
det sind. 

Datentrager nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass der Ab- 
stand zwischen Halbtonblindpragung (3) und dem / den f arbigen Be- 
reich/en mindestens 1 inin^ bevorzugt 3 mm betragt. 

Datentrager nach einem der Anspriiche 1 oder 2, dadurch gekeim- 
zeichnet, dass die Halbtonblindpragung (7) und der farbige Bereich (5) • 
direkt aneinander grenzen. 

Datentrager nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass die an 
die f arbigen Bereiche (5) angrenzende Halbtonblindpragung (7) zu- 
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mindest teilweise als Aussparung (9) in die farbigen Bereiche (5) f ortge- 
fiihrt wird. 



7. DatentrSger nach einem der Anspruche 3 bis 6, dadurch gekennzeich- 
net, dass die Halbtonblindpragung (3) zum farbigen Bereich (5) mittig 
angeordnet ist. 



8. Datentrager nach einem der Anspruche 3 bis 7, dadurch gekennzeich- 
net, dass der farbige Bereich (5) als Umrandung der Halbtonblindpra- 
10 gung (3) ausgeftihrt ist 



9. Datentrager nach einem der Anspruche 3 bis 8, dadurch gekeimzeich- 
net, dass der farbige Bereich Guillochen darstellt. 



15 10. Datentrager nach einem der Anspruche 1 bis 9, dadurch gekeimzeich- 

net, dass die Halbtonblindpragung (3) vollstandig auf einem nicht im 
StichtLef druckverfahren ausgefCihrten Untergrundauf druck (4) auf ge- 
bracht ist 



20 11. Datentrager nach Anspruch 10, dadurch gekeimzeichnet, dass der Un- 
tergrundauf druck (4) wenigstens in einem Teilbereich mit dem J^bigen 
Bereich (5) iiberlappt 



12. Datentrager nach Anspruch 10 oder 11, dadurch gekermzeichnet, dass 
25 der Untergrundauf druck (4) mittels Siebdruck, Qffeetdruck oder indi- 

rektem Hochdruck auf gedruckt ist. 



13. Datentrager nach einem der Anspruche 10 bis 12, dadurch gekexm- 
zeichnet, dass der Untergrundauf druck (4) eine Effektschicht ist 



SDOCID: <WO .0220274A1_I_> 



wo 02/20274 



PCT/EPOl/10287 



-25- 



14. Datentrager nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass die Ef- 
f ektschicht aus Metall, einer metallischen Farbe oder einer Interf erenz- 
schichtpigmente enthaltenden Farbe besteht. 



5 15. Datentrager nach Anspruch 13 oder 14, dadtirch gekennzeichnet, dass 

die Effektschicht bronze-, gold- oder silberf arben ist. 



16. Datentrager nach eirxem der Anspriiche 10 bis 15, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Untergnindauf druck (4) und der ibrbige Bereich (5) 
10 farblich auf einander abgestmunt sind, yorzugsweise den gleichen Farb- 

ton aufweisen. 



17. Datentrager nach einem der Anspriiche 10 bis 16 , dadttrch gekenn- 
zeichnet,. dass der f arbige Bereich (5) einen inneren Bereich hoher Ha- 
15 chendeckung und einen inneren und/ oder aujSeren Bereich geiingerer 

Flachendeckung aufweist und der Bereich mit der hohen FlSchende- 
ckxing liber dem Rand des Untergnindauf druckes (4) angeordnet ist. 



18. Datentrager nach einem der Anspriiche 1 bis 17, dadurch gekeim- 
20 zeichnet, dass das Motiv der Halbtonblindpragung (3) auf dem Daten- 

trager mehrmals und in unterschiedlichen Techniken vorgesehen ist. 



19. Datentrager nach einem der Anspriiche 1 bis 18, dadurch gekeim- 

zeichnet, dass zusatzlich zur Halbtonblindpragung (3) ein Wasserzei- 
25 chen (14) xmd ein weiteres gedrucktes Zusatzelement vorhanden sind, 

wobei das Wasserzeichen (14), das Zusatzelement imd die Halbton- 
blindpragung (3) das gleiche Motiv aufweisen. 
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20. Datentrager nach Anspruch 19, dadurch gekennzeichnet, dass das Zu- 
satzelement (13) mitlels Stichtief dmdctechmk gedruckt ist 



21. Datentrager nach einem der vorangegangenen Anspruche, dadtirch 
gekennzeichnet, dass die Halbtonblindpragung (3) Teilbereiche mit 
iinterschiedlicher Rauigkeit aiifweist, die eine visuell unterscheidbare 
lichtreflexion bewirken. 



22. Datentrager nach einem der vorangegangenen Ansprtiche, dadurch 
10 gekeimzeichnet, dass der Halbtonblindpragung zumindest in Teilbe- 

reichen Substrukturen iiberlagert sind, die deren visuelle Erscheinung 
beeinflussen und die in einzelnen Teilbereichen eine unterschiedliche 



15 23. Verfahren zur Herstellung eines Datentragers mit einem Sicherheits- 

element, umf sissend folgende Schritte, 

a) Bereitstellen eines 

b) Herstellen einer Stichtiefdruckplatte, wobei in die Druckplattenober- 
flache ein dreidimensionales Relief graviert wird und 

20 c) Blindpragen des Datentragermat^als mit der in Schxitt b) hergestell- 

ten Stichtiefdruckplatte. 



24. Verfahren nach Anspruch 23, dadurch gekeiuizeichnet, dass das drei- 
dimensionale Relief alphanximerische Zeichen, graphische Elemente 
25 Oder Halbtonbilder, vorzugsweise ein Portrait darstellt. 



25 



Verfahren nach Anspruch 23 oder 24, dadurch gekennzeichnet, dass in 
Schxitt b) zusatzlich zum dreidimensionalen Relief wenigstens ein wei- 
terer Stichbereich in die Druckplattenoberflache graviert wird, wobei 
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dieser passergenau zum dreidimensionalen Relief angeordnet und mit 
Druckf arbe gefullt wird, und dass anschliefiend in Schritt c) gleichzeitig 
mit der Halbtonblindpragung die Druckf arbe axis dem weiteren Stich- 
bereich auf das Datentragermaterial libertragen wird. 



26. Verfahren nach Anspruch 25, dadurch gekennzeichnet, dass die Halb- 
tonblindpragung zum f arbfuhrenden Stidibereich mittig angeordnet 
wird. 



10 27. Verfahren nach Anspruch 25 oder 26, dadurch gekemizeichnet, dass 

die f arbigen Bereiche als eine Umrandung der Blindpragimg ausge- 
ftihrt werden. 



28. Verfahren nach einem der Ansprtiche 26 bis 27, dadurch gekeimzeich- 
15 net, dass die f arbigen Bereiche Guillochen darstellen. 



29. Verfahren nach einem der Ansprtiche 20 bis 24, dadurch gekennzeich* 
net, dass nach Schritt a) auf das Datentragermaterial ein nicht im Stich- 
tief druckverf ahren ausgefilhrter Untergrundauf druck auf gebracht wird 
20 und in Schritt c) die Blindpragung voUstandig im Bereich des Unter- 

gnmdauf druckes auf gebracht wird. 



30. Verfahren nach Anspruch 29, dadurch gekennzeichnet, dass der Un- 
tergrundauf druck mittels Siebdruck, indirektem Hochdruck oder 
25 Off setdruck auf gedruckt wird. 



31. Verfahren nach Anspruch 29 oder 30, dadurch gekennzeichnet, dass 
die f arbigen Bereiche den Untergrundauf druck wenigstens in einem 
Teilbereich tiberlappen. 
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32. Verfahren nach einem der Anspriiche 29 bis 31, dadurch gekeimzeich- 
net, dass der f arbige Bereich so ausgefuhrt wird, dass er einen zentralen 
Bereich mit hoher Fachendeckung und einen inneren und/oder MuiSe- 
ren Bereich geringerer Hachendeckung aufweist, xind der Bereich mit 
der hohen Hachendeckung iiber dem Rand des Untergrundaufdruckes 
angeordnet wird. 



33. Stichtiefdruckplatte zur Erzeugung einer Halbtonblindpragung (3) mit 
wenigstens einem gravierten Bereich in der Drudsqplattenoberflache, 
10 dadurch gekennzeichnet, dass der gravierte Bereich eine Gravurtie- 

f enandertmg in Form eiries dreidimensionalen Tief enprofils aufweist 



34. Stichtiefdruckplatte nach Anspruch 33, dadurch gekeimzeichnet, dass 
die Gravur Teilbereiche unterschiedlicher Rauigkeit aufweist. 



35. Stichtiefdruckplatte nach Anspruch 33 oder 34, dadurch gekeimzeich- 
net; dass dem dreidimensionalen Tief enprofil zxmtindest in Teilberei- 
chen Substnakturen uberlagert sind, die in einzelnen Teilbereichen eine 
unterschiediiche Qrientierune aufweisen. 
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